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Die folgenden Angaben sind don vom Anmeider eingereichten Unterlagen entnommen 

(3) Befestigungssystem mit Montagehulse zur beabstandeten Anordnung von Gegenstanden 

(57) Die vorliegende Erfindung offenbart ein Befestigungs- 
system zum beabstandeten Befestigen von zwei Gegen- 
standen mit einer Montagehufse mit einem im wesentli- 
chen zylmderformigen Huisenabschnitt und einem an ei- 
nem Ende des Hulsenabschnitts angeordneten Anschlag- 
element, wobei an dem Huisenabschnitt in der Nahe des 
Anschlagelements eine Sperreinrichtung zum Festlegen 
eines ersten zu befestigenden Gegenstands am An- 
schlagelement vorgesehen ist. Da ruber hinaus umfasst 
das Befestigungssystem ein Schraubelement zum Durch- 
stecken durch die Montagehulse, wobei das Schraubele- 
ment einen Schraubenkopf aufweist, der am Anschlag- 
element der Montagehulse angeordnet werden kann, so 
dass der Schraubenschaft des Schraubelements uber den 
Huisenabschnitt zum Befestigen an einem zweiten zu be- 
festigenden Gegenstand hervorsteht 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Befestigungssy- 
stem bzw. eine Montagehiilse zum beabstandctcn Bcfcsti- 
gen von Gegenstanden, insbesondere von Fassadenplatten 
auf Wandkassetten. 

Es ist bekannt, die Fassaden von Industriehallen mil einer 
warmegedammten Verkleidung zu versehen, die im wesent- 
lichen aus einer Warmedamrnschicht und einer Aussenver- 
schalung besteht. Da die Warmedamrnmateri alien, die die 
Warmedamrnschicht bilden, oft nur unzurcichcnd gcgcn die 
Witterung bestandig sind, ist es erforderlich, die Aussenver- 
schalung vorzusehen, welche fest und sicher am Gebaude zu 
befestigen ist, wobei die Aussenverschalung, z. B. in Form 
von Trapezblechen gebildet werden kann. Hierbei ist es fur 
derartige Verkleidungen wichtig, dass neben der sicheren 
Befestigung der Aussenverschalung das Warmedamrnmate- 
ri al nicht durch diese in unzulassiger Weisc zusammcnge- 
druckt wird, so dass die Warmedammeigenschaften ungun- 
stig beeintrachtigt werden. 

Ein derartiges Befestigungssystem, das die o. g. Eigen- 
schaften aufweist, ist beispielsweise in der EP 0 896 106 A2 
beschrieben. Die Fassadenverkleidung gemass 
EP 0 896 106 A2 besteht aus Wandkassetten, in die Warme- 
dammplatten eingelegt sind. Zum Halten dieser Warme- 
dammplatten, die vorzugsweise aus Mineralwolle bestehen, 
sind Kassettenstege vorgesehen, die an ihren Enden Kasset- 
tenflansche aufweisen, die sich parallel zur Fassade erstrek- 
ken. Uber die Kassettenstege und die Kassettenflansche 
werden die Wandkassetten miteinander verbunden und die 
Warmedammplatten gehalten. Die Dicke der Warmedamm- 
platten ist hierbei groBer als die Lange der Kassenstegc aus- ' 
gebildet, so dass die Aussenverschalung in Form von Tra- 
pezblechen im Abstand zu den Kassettenflanschen angeord- 
net sind, um Warmebrucken zu vermeiden. Dazu wird eine 
selbstbohrende Spezialschraube verwendet, die zwei Ge- 
windeabschnitte sowie einen dazwischen angeordneten ge- 
windefreien Abschnitt aufweist. Die selbstschneidenden 
Schrauben werden durch in den Trapezblechen vorbercitete 
Bohrungen so eingefuhrt, dass sich jeweils die selbstschnei- 
dende Spitze durch die Kassettenflansche schneidet, bis der 
gewindefreie Abschnitt, der einen groBeren Durchmesser 
aufweist als der erste Gewindeabschnitt, mit dem vorderen 
Bereich in Anschlag mit dem Kassettenflansch gelangt. Auf 
diese Weise kann ein definierter Abstand zwischen der Aus- 
senverschalung in Form von Trapezblechen und den Kasset- 
tenflanschen erhalten werden. Durch den zwei ten Gewinde- 
abschnitt wird das Trapezblech im Anschlag zum Schrau- 
benkopf gehalten. 

Dieses Befestigungssystem hat sich in der Praxis durch- 
aus bewahrt; jedoch ist die verwendete Spezialschraube re- 
lativ teuer durch ihre abgestuften und langenmafiig ange- 
passten Gewinde; dies trifft auch bei der Stockhiilsc zu. 

Es ist somit Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Be- 
festigungssystem bereitzustellen, das einfacher aufgebaut 
und somit kostengunstiger als das eingangs beschriebene 
Befestigungssystem ist, wobei eine definiert beabstandete 
Anordnung von zumindest zwei Gegenstanden gewahrlei- 
stet sein muB. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch die Gegen- 
stande mit den Merkmalen der Anspruche 1 bzw, 5 gelost. 
Vorleilhafte AusfUhrungsformen sind Gegenstand der Un- 
teranspruche. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Erkenntnis zu- 

grunde, dass fur ein Befestigungssystem zur bcabslanriclcn 
Anordnung von Gegenstanden, bei dem oft nur der Zugang 
von einer Seue mogJich ist, und bei dem insbesondere auch 
nur eine Offnung zur Aufhahme von Befestigungsmitteln an 
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dem ausseren der zu befestigenden Gegenstande vorgesehen 
sein kann, eine Konstruktion vorteilhaft ist, bei der zwar die 
einzelnen Funktionen des Befestigens von zwei Gegenstan- 
den und Haltens der Gegenstande im Abstand zueinander 
5 durch ein System, aber durch getrennte Konstrukuonsteiie 
erreicht wird. Dementsprechend wird erfindungsgemass 
eine Montagehiilse vorgesehen, die aus einem vorzugsweise 
im wesentlichen zylinderformigen Hulsenabschnitt und ei- 
nem an diesem Hulsenabschnitt angeordneten Anschlagele- 
10 ment gebildet ist. Dadurch wird jeder Systemteil vergleichs- 
weise einfach im Aufbau und konnen ggf. Standardbauteile 
verwendet werden, so dass teuere Spezialkonstruktionen 
entfallen. Dabei wird ein erster zu befesugender Gegenstand 
uber eine am Hulsenabschnitt vorgesehene Sperreinrichtung 
15 zwischen Anschlagelement und Sperreinrichtung gehalten, 
wahrend ein damit im Abstand zu befestigender zweiter Ge- 
genstand am anderen Ende des Hulsenabschnitts, das dem 
Anschlagelement gegeniibcrliegt, angeordnet wird. Dies be- 
deutet, dass die Montagehiilse durch eine vorbereitete Off- 
20 nung des ersten zu befestigenden Gegenstandes so gesteckt 
wird, bis dieser am Anschlagelement anliegt. Der zweite, im 
Abstand zum ersten Gegenstand zu befestigende Gegen- 
stand liegt dann am anderen Ende der Montagehiilse an. Die 
Befestigung der beiden mit Abstand zueinander zu verbin- 
25 denden Gegenstande wird dann uber ein Schraubelement er- 
zielt, das durch die Montagehulse gesteckt wird und mit 
dem Gegenstand, der sich an dem dem Anschlagelement ge- 
genuberliegenden Ende der Montagehulse befindet, ver- 
schraubt wird. 

30 Vorteilhaft ist hierbei, dass zwei einfach und kostengun- 
stig herstellbare und universell verwendbare Komponenten 
zu einem Befestigungssystem kombiniert werden. Die ein- 
zelnen Teile, Montagehulse und Schraubelement, mussen 
hierbei nicht exakt auf bestimmte Gegebenheiten angepaBt 
35 werden, sondern erlauben einen groBeren Einsatzbereich bei 
Dimensionsschwankungen bzw. -veranderungen. 

Vorzugsweise ist das Schraubelement eine selbstschnei- 
dende Schraube, so dass auf ein Gewinde am zu befestigen- 
den Gegenstand bzw. eine Mutter verzichtet werden kann. 
40 Die Sperreinrichtung zum Festlegen des einen zu befesti- 
genden Gegenstandes im Anschlag an das Anschlagelement 
kann bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform durch ein oder 
mehrere elastisch verformbare Rastelemente gebildet sein, 
die sich radial nach aussen vom Hulsenabschnitt der Monta- 
gehiilse erstrecken und damit den zu befestigenden Gegen- 
stand zwischen Anschlagelement und Rastelement fes de- 
gen. Ein derartiges, elastisch verformbares Rastelement ist 
vergleichbar mit einem Widerhaken, da sich das Rastele- 
ment beim Einfuhren der Montagehulse in die Offnung des 
zu befestigenden Gegenstandes elasdsch verformt bzw. 
komprimiert wird, wahrend ein Herausziehen der Montage- 
hulse aus der Offnung nach elastischer Entspannung des 
Rastelements nur unter Schwierigkciten oder Zerstbrung der 
Montagehiilse mbglich ist. Vorzugsweise kann das oder die 
Rastelemente als eine unter einem Winkel vom Hulsenab- 
schnitt hervorstehende Rastleiste ausgebildet sein, die ein- 
seitig einstiickig am Hulsenabschnitt angelenkt ist. 

Bei einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform kann 
die Sperreinrichtung am Hulsenabschnitt durch eine ela- 
stisch und/oder plasdsch verformbare Stauchzone gebildet 
sein, die sich beim Festziehen des Schraubelements und An- 
pressen der Montagehulse gegen den zweiten zu befestigen- 
den Gegenstand derartig verformt, dass ein von dem Hul- 
senabschnitt radial nach aussen hervorstehender Kragen 
ausgebildet wird, zwischen dem und dem Anschlagelement 
der Montagehulse der erste zu befestigende Gegenstand 
festgelegt wird. 

Eine elastische und/oder plastische Verformung einer 
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Stauchzone kann dadurclMPreicht werden, dass mehrere 
uber den Umfang der Montagehiilse beabstandete, parallel 
zur Hiilsenlangsachse ausgefuhrte Stauchrippen, die durch 
Schlitze voneinander gctrennt sind, in einem begrcnzten Be- 
reich des Hulsenabschnitts vorgesehen sind, so dass dieser 5 
Hiilsenabschnittsbereich bei einer Verspannung durch das 
Schraubelement bevorzugt verformt wird. Eine derartige be- 
vorzugte Verformung kann auch durch eine geringere Dicke 
des Hulsenkorpers in diesem Bereich erzielt werden, oder 
durch Verwendung eines anderen Materials mil geringerer 10 
Steifigkeit. Vorzugswcise sind die Stauchrippen nach ausscn 
gewolbt, insbesondere in Art einer V-Form nach aussen ge- 
knickt, was bei Kraftaufbringung fur die kontrollierte Ver- 
formung der Stauchzone vorteilhaft ist. 

Dariiber hinaus ist es auch denkbar, dass eine Kombina- 15 
tion aus elastischen, fedemden Rastelementen und verform- 
barer Stauchzone als Sperreinrichtung ausgefuhrt wird. Dies 
konnte z. B. dadurch realisiert werden, dass in einem Be- 
reich des Hulsenabschnitts, benachbart zum Anschlagele- 
ment Stege ausgebildet sind, die uber den Umfang beabstan- 20 
det voneinander angeordnet und durch Schlitze voneinander 
getrennt sind. Diese Stege konnen zudem mit geringerer 
Dicke gegenuber dem iibrigen Hulsenabschnitt ausgebildet 
sein. Ausserdem ist es denkbar, dass die Stege leicht radial 
nach aussen vorstchend ausgebildet sind, zum Bei spiel 25 
durch zwei winklig zueinander angeordnete Stegbereiche, 
so dass diese leicht nach aussen vorstehenden Stege ela- 
stisch verforrnbar sind und als Art Rastelemenle wirken. 
Dies bedeutet, dass das eine zu befestigende Teil, das am ■ 
Anschlagelement angeordnet werden soil, durch die leicht 30 
hervorstehenden Stege bereits eine Vorfixierung erhalt. Die 
tatsachliche Endfixierung wird dann durch eine Stauchung 
der Montagehiilse und Verformung der Stege nach aussen 
gebildet. Die Montagehiilse ist bevorzugt aus Kunststoff 
hergestellt, kann aber auch aus anderem geeigneten Male- 35 
rial, insbesondere Metall, gebildet sein. 

Durch die oben beschriebenen Sperreinrichtungen an der 
Montagehiilse wird eine preiswerte und sichere Festlegung 
des einen. zu befestigenden Gegenstandes am Anschlagele- 
ment erreicht, wobei Dimensionsschwankungen, z. B. be- 40 
zuglich des Durchmessers der aufnehmenden Offnung so- 
wie Veranderungen irn Abstand zwischen den zu befestigen- 
den Teilen leicht ausgleichbar sind. 

Die Montagehiilse kann vorzugsweise aus Metall oder 
Kunststoff oder einer Kombi nation dieser Werkstoffe gebil- 45 
det sein. Die Bildung der Montagehiilse aus Kunststoff 
weist den Vorteil auf, dass bei der Anwendung fur Warme- 
damxnzwekke eine bessere Wa^edammung erzielt wird, da 
keine Kaltebriicke ausgebildet wird, wie dies bei einer Mon- 
tagehiilse aus Metall der Fall sein konnte. 50 

Weitere Vorteile, Kennzeichen und Merkmale der Erfin- 
dung werden anhand der nachfolgenden detaillierlen Be- 
schreibung von Ausfuhrungsbeispiclen anhand der bcigc- 
fiigten Zeichnungen deutlich, wobei die Zeichnungen in: 

Fig. 1 einen teil wei sen Querschnitt in Seitenansicht einer 55 
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Montagehiilse 
mit einer durchgesteckten selbstschneidenden Schraube 
zum Verschrauben eines Fassadenbk-chs mit und im Ab- 
stand zu Kassettenflanschen einer Wandkassette zeigen, wo- 
bei der Zustand vor dem endgultigen Anziehen der 60 
Schraube und Stauchen der Montagehiilse gezeigt ist; 

Fig. 2 einen Querschniu durch eine Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemaBen Montagehiilse zeigt; 
Fig. 3a eine Seitenansicht und, 

Fig. 3b eine Frontansicht cinei weiteren Ausfiihrungs- 65 
form der erfindungsgemaBen Montagehiilse zeigen und 

Fig, 4 die Bcfestigun^ eines Ausscnveuschalimgscle- 
ments an einer Wandkassette im Querschnitt zeigt. 
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In Fig. 1 ist eine Seitenansicht mit teilweisem Querschnitt 
eines erfindungsgemaBen Befestigungssys terns aus einer 
Montagehiilse 1 und einer selbstbohrenden Schraube 2 ge- 
zeigt. Dabci wird die Montagehiilse 1 so zwischen den mit 
Abstand zueinander zu befestigenden Gegenstanden 14 
bzw. 14' und 16, d. h. in dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel 
den iibereinanderJiegenden Kassettenflanschen 14 bzw. 14' 
benachbarter Wandkassetten und dem darauf zu befestigen- 
den Trapezblech 16, angeordnet, dass der zylinderformige 
Hulsenabschnitt 3 durch eine Bohrung 17 im Fassadenblech 
16 hindurchgesteckt wird, so dass ein Anschlagelement 4 
der Montagehiilse 1, das an einem Ende des Hulsenab- 
schnitts 3 in Form eines Ringes angeordnet ist, im Anschlag 
zum Fassadenblech 16 zu liegen kommt. Ferner kommt das 
andere Ende 7 des Hulsenabschnitts 3, das dem Anschlag- 
element 4 gegeniiberliegt, an den Kassettenflanschen 14 und 
14' zu liegen. Durch die Montagehiilse 1 ist eine selbstboh- 
rende Schraube 2 gesteckt, die mit ihrer selbstschneidenden 
Spitze 22 sich durch <lie Kassettenflansche 14 bzw. 14' 
bohrt. Auf diese Weise gelangt der Schraubenkopf 21 in An- 
schlag mit dem Anschlagelement 4 der Montagehiilse 1, wo- 
bei vorzugsweise zwischen Anschlagelement 4 und Schrau- 
benkopf 21 der selbstschneidenden Schraube 2 eine Unter- 
legscheibe 19 und eine Gummidichtung 20 vorgesehen ist, 
wobei vorzugsweise die Unterlegscheibe mit der Gummi- 
dichtung unverlierbar versehen ist. 

Wie deutlicher in Fig. 2 zu sehen ist, weist die erfindungs- 
gemaSe Montagehiilse 1 benachbart zum Anschlagelement 
4 am Hulsenabschnitt 3 eine verformbare Stauchzone 5 auf, 
die durch in Umfangsrichtung zueinander beabstandete 
Stege 10 gebildet ist, wobei die einzelnen Stege 10 durch 
Schlitze 6 voneinander getrennt sind. Beim gezeigten Aus- 
fuhrungsbeispiel weisen die Stege 10 eine deutlich verrin- 
gerte Dicke gegenuber dem restlichen Hulsenabschnitt 3 
auf. Zudem sind die Stege 10 leicht radial nach aussen vor- 
stehend ausgebildet, wobei dies in dem gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel durch zwei winklig zueiriander angeordnete 
Stegbereiche 10a und 10b erreicht wird. Die Stege 10 sind 
dabci elastisch ausgebildet, so dass die Stege 10 beim Ein- 
fuhren der Montagehiilse 1 in die Offnung 17 des Fassaden- 
blechs 16 leicht und reversibel nach innen gedriickt werden 
konnen, da der Aussendurchmesser des Hulsenabschnitts 3 
vorzugsweise mit dem Durchmesser der Offnung 17 abge- 
stimmt ist. Durch die elastische Ausbildung der Stege 10 
wird bei dieser Ausfuhrungsform der Montagehiilse 1 be- 
reits cine Vorfixierung an dem Fassadenblech 16 vorgenom- 
men. Vorzugsweise kann fiir das Fassadenblech 16 zwischen 
den Stegen 10 bzw. der verformbaren Stauchzone 5 und dem 
Anschlagelement 4 ein extra ausgebildeter Aufnahmebe- 
reich 24 vorgesehen sein, wie dies in Fig. 1 gezeigt ist. 

Weiterhin wird aus Fig. 2 deutlich, dass die Schlitze 6 
zwischen den Stegen 10 bis in den Bereich des Anschlagele- 
mcnts 4 ausgefuhrt sein konnen, wodurch im Anschlagele- 
ment 4 Ausnehmungen 9 entstehen, welche im Falle einer 
KunststofTausflihrung das Entformen bei der Herstellung 
der Hiilse erleichtert. Bei dem gezeigten Ausfuhrungsbei- 
spiel sind insgesamt uber den Umfang sechs oder acht 
Schlitze verteilt, wobei selbstverstandlich auch jede andere 
geeignete Anzahl von Schlitzen denkbar ist. 

Wird nun das in Fig. 1 dargestellte Befestigungssystem in 
der Weise in den endgultigen Befestigungszustand gebracht 
dass die selbstschneidende Schraube 2 weiter angezogen 
wird, wobei sich das Gewinde 23 am Schraubenschaft 25 
weiter durch die Kassettenflansche 14 bzw. 14* hindurch 
dreht, so wird die Montagehiilse 1 weiter gegen die Kasset- 
tenflansche 14 bzw. 14' gedriickt und die Stauchzone 5 be- 
ginnt -sich vu vorfbrmen, so dass die Stege 10 nach aussen • 
gebogen werden. Dadurch bilden die Stege 10 einen Kragen 
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26 aus, der in Fig. 1 gestrichelt dargestellt isL Nachdem die 
maximal mogliche Verformung der Stauchzone 5 bzw. ein 
gewahltes rnaximales Drehmoment erreicht ist, ist die ge- 
wunschtc beabstandete Anordnung der Kassettenflansche 
14 bzw. 14' und des Fassadenblechs 16 vollendet. Das Fas- 5 
sadenblech 16 befindet sich nunmehr zwischen dem An- 
schlagelement 4 und dem ausgebildeten Kragen 26, so dass 
es in seiner Position festgelegt ist. Der Abstand der Fassa- 
denplatte 16 zu den Kassettenflanschen 14 bzvv. 14' ist durch 
den Hiilsenabschnitt 3 definiert, der sich mit seinem Ende 7 10 
im Anschlag mit dem Kassettenflansch 14 bzw. 14' befindet. 
Durch das Gewinde 23 der Selbstschneideschraube 2 wer- 
den die Kassettenflansche 14 bzw. 14' gegen den Hulsenab- 
schnitt3 gehalten. 

Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform der crfin- 15 
dungsgemassen Montagehiilse 1, bei der jedoch statt einer 
Stauchzone 5 am Hulsenabschnitt 3 ein elastisch verformba- 
res Rastelcment 8 vorgesehen ist. Dieses Rastclcmcnt 8 ist 
in der Art eines federnden Widerhakens ausgebildet, so dass 
die Montagehiilse 1 in Ubereinstimmung mit der Anord- 20 
nung in Fig. 1 in eine Offnung 17 eines Fassadenbleches 16 
eingefuhrt werden kann, wobei sich das elastische Rastele- 
ment 8 beim Einfuhren in die Offnung 17 verformt. Nach 
dem Einbringen der Montagehulse 1 in die Offnung 17, d. h. 
wenn das Anschlagclement 4 an dem Fassadcnblcch 16 an- 25 
liegt, springt das elastische Rastelement 8 in seine vorherge- 
hende Position zuriick undverhindert dadurch, dass die 
Montagehulse 1 wieder aus der Offnung 17 entfernt werden 
kann. Auf diese Weise ist das Fassadenblech 16 bereits 
durch das Einbringen der Montagehulse 1 in einem Aufnah- 30 
mebereich 24 zwischen Anschlag element 4 und elastische m 
Rastelement 8 festgelegt. 

Die Fig. 3b zeigt, dass lediglich ein elastisches Rastele- 
ment 8 am Umfang des Hulsenabschnitts 3 vorgesehen ist. 
Selbstverstandlich konnen jedoch auch mehrere Rastele- 35 
mente 8 angeordnet werden. 

Bei der Ausfuhrungsform gemass Fig. 3, bei der am Hiil- 
senabschnitt 3 statt einer Stauchzone 5 ein elastisches Rast- 
element 8 vorgesehen ist, wird die endgultige Befestigungs- 
anordnung dann dadurch erreicht, dass ebenfalls eine selbst- 40 
bohrende Schraube 2 durch die Hiilse 1 durchgesteckt wird, 
wobei die selbstschneidende Spilze 22 sich wiederum durch 
die im Abstand zur Fassadenplatte 16 anzuordnenden Kas- 
settenflansche 14 bzw. 14' bohrt, und zwar so lange, bis das 
Ende 7 der Montagehulse 1 an den Kassettenflanschen 14 45 
bzw. 14' und der Schraubenkopf 21 am Anschlagelement 4 
zu liegen kommen. 

In Fig. 4 ist nunmehr die Ausfuhrungsform gemass Fig. 1 
des erfindungsgemassen Befestigungssys terns zur Befesti- 
gung eines Trapezblechs 16 an benachbarten Wandkassetten 50 
11 gezeigt. Die Wandkassetten 11 weisen Kassettenstege 12 
und 13 auf, die aneinander anliegen^und an ihren Enden in 
Kassettenflansche 14 bzw. 14' ubergehen, die parallel zur 
Fassadenflache liegen. Im Abstand zu den Kassettenflan- 
schen 14 bzw. 14' werden die Trapezbleche 16 an den Wand- 55 
kassetten 11 angeordnet, so dass in den Wandkassetten 
Dammelemente 15 aufgenommen werden konnen, die vor- 
zugs weise aus Glas- oder Stein wolle bestehen. Das erfin- 
dungsgemasse Befestigungssystem aus Montagehiilse 1 und 
selbstschneidender Schraube 2 wird nun so eingesetzt, dass 60 
die Montagehulse 1 durch eine Bohrung 17 im Trapezblech 
16 gesteckt wird, so dass das Anschlagelement 4 der Monta- 
gehulse 1 an der Aussenseite des Trapezblechs 16 zu liegen 
kommt. Durch die Montagehulse 1 wird dann eine selbst- 
.?chneidcnde Sertraline 2 durchgesteckt und mil den Kasscl- 65 
tenflanschen 14 bzw. 14' vcrschraubt. Die scJbslschneidendc 
Schraube 2 wird soJange angezogen, bis die Montagehulse 1 
mit ihrem freien Ende 7 in Anschlag mit dem Kassetten- 
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flansch 14' gelangT Durch weiteres Anziehen der Selbst- 
schneideschraube 2 kommt es zu einer Verformung der 
Montagehulse 1 in der Stauchzone 5, so dass sich ein radial 
nach aus sen vorstehender Kragen 26 ausbildet, der gicich- 
zeitig das Trapezblech zwischen Anschlagelement 4 und 
Kragen 26 festlegt. 1st die maximale Stauchung der Stauch- 
zone 5 erreicht, so ist die gewiinschte Befestigung des Tra- 
pezblechs 16 im Abstand zu den Kassettenflanschen 14 bzw. 
14' fertiggestellt, wobei die Lange des Hulsenabschnitts 3 
zwischen Anschlagelement 4 und freiem Ende 7 der Monta- 
gehiilse 1 den Abtand zwischen den Kassettenflanschen 14 
bzw. 14* und Trapezblech 16 definiert. 

Patentanspriiche 

1. Befestigungssystem zum beabstandeten Befestigen 
von Gegen standen (14, 16), insbesondere von Aussen- 
verschalungselementen (16) an Wandkassetten (11), 
die zwischen vorstehenden Kassettenstegen (12, 13) 
mit Kassettenflanschen (14, 14*) Dammstoffelemente 
(15), vorzugs weise aus Glas- oder Stein wolle, auf wei- 
sen, mit einem von auBen an dem Aussenverschalungs- 
element anliegenden Anschlagelement (4) und einem 
die Dammstoffelemente durchdringenden, in die 
Wandkassette einschraubbaren und das Anschlagele- 
ment (4) gegen das Aussenverschalungselement (16) 
setzenden Schraubelement (2), gekennzeichnet durch 
eine an dem Anschlagelement (4) vorgesehene Monta- 
gehiilse (1), welche vor dem Anschlagelement (4) eine 
Sperreinrichtung (5, 8) zum Festlegen des Aussenver- 
schalungselements (16) zwischen Anschlagelement (4) 
und Sperreinrichtung (5, 8) aufweist und durch welche 
das Schraubelement (2) derart steckbar ist, dass dieses 
mit seinem aus der Montagehulse (1) vorstehenden 
Schraubteil (22, 23) mit der Wandkassette (11) ver- 
schraubbar ist und dabei nut seinem Schraubkopf (21) 
das dem Anschlagelement (4) gegenuberliegende Ende 
(7) der Montagehulse (1) gegen die Kassettenflansche 
(14, 14') setzt. 

2. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass neben einem ersten Aufnahmebe- 
reich (24) zur Aufnahme eines ersten zu befestigenden 
Gegenstandes (16), insbesondere ein Aussenverscha- 
lungselement, zwischen Sperreinrichtung (5, 8) und 
Anschlagelement (4) ein zweiter Aufnahmebereich zur 
Aufnahme eines zweitcn zu befestigenden Gegenstan- 
des (14, 14') , insbesondere von Wandkassetten (11), de- 
ren Abstand zum ersten des zu befestigenden Gegen- 
stande auf ein vorbestimmtes MaB gehalten werden 
soil, an dem den Anschlagelement (4) gegenuberlie- 
genden Ende (7) der Montagehulse (1) vorgesehen ist, 
wobei das Schraubelement (2) den zweiten zu befesti- 
genden Gegenstand (14 bzw. 14') bzw. die Wandkas- 
sette (11) gegen das dem AnschlageLement (4) gegen- 
uberliegende Ende (7) der Montagehulse setzt. 

3. Befestigungssystem nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Sperreinrichtung (5) der Montagehulse (1) durch Stau- 
chen der Montagehulse (1) beim Festziehen des Befe- 
stigungssystems durch einen durch elastische und/oder 
plastische Verformung gebildeten Vorsprung oder Kra- 
gen (26) gebildet ist. 

4. Befestigungssystem nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Schraubclcmeut (2) eine selbstschneidende Schraube 
ist. 

5. Montagehulse zum beabstandeten Befestigen von 
Gegenstanden (14, 16), insbesondere von Aussenver- 
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schalungselementen^B^an Wandkassetten (11), die 
zwischen vorstehenden Kassettenstegen Dammstoff- 
elemente aufweisen, insbesondere fur das Befesti- 
gungssystem nach cincm der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, da8 die mit einem Anschlagele- 5 
ment (4) zur Anlage an dem Aussenverschalungsele- 
ment (16) ausgerustete Montagehiilse (1) mit ihrer Hul- 
senbohrung zur Aufnahme eines Befestigungselements 
(2), insbesondere Schraubelements (2), ausgelegt und 
mit einer Sperreinrichtung (5, 8) an einem Hulsenab- 10 
schnitt (3) benachbart zu dcm Anschlagelemcnt (4) 
versehen ist, welche zur Fesdegung des zu befesugen- 
den Teils (16) bzw. des Aussenverschalungselements 
aufweitbar ist, derail, daB das zu befestigende Teil (16) 
bzw. das Aussenverschalungselement zwischen An- 15 
schlagelement (4) und Sperreinrichtung (5, 8) gehalten 
ist. 

6. Montagehiilse nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Sperreinrichtung (5, 8) durch einen 
oder mehrere durch aussen vom Hulsenabschnitt (3) 20 
vorstehende, elastische verformbare Rastelemente (8) 
gebildet ist, vorzugsweise als unter einem Winkel vom 
Hulsenabschnitt (3) vorstehende Rastleiste, die einsei- 

tig einstuckig am Hulsenabschnitt (3) angelenkt ist. 

7. Montagehiilse nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, dass die Sperreinrichtung (5, 8) durch 
eine Stauchzone (5) gebildet ist. 

8. Montagehiilse nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass Stauchrippen (Stege 10) uber den Um- 
fang der Stauchzone (5) verteilt sind, die sich beim 30 
Stauchen zur Bildung der Sperreinrichtung (5, 8) auf- 
weiten. 

9. Montagehiilse nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Sperrein- 
richtung (5, 8) durch mehrere, radial nach aussen her- 35 
vorstehende und voneinander in Umfangsrichtung be- 
abstandete Stege (8) ausgebildet ist. 

10. Montagehiilse nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange 
der Montagehiilse (1) zwischen Anschlagelement (4) 40 
und dem dem Anschlagelement (4) gegeniiberliegen- 
den Ende (7) auf den vorbesdmmten Montageabsland 
der zu befestigenden Gegenstande abgestimmt ist. 

11. Montagehiilse nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Monta- 45 
gehulsc (1) aus Me tall und/oder Kunststoff hergestellt 
ist. 
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